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Verfahren zur HersteTlung eines weichgemachten Formkbrpers 
auf Basis von Gel.l ul osederi vaten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines 
weichgemachten Formkbrpers auf Basis von CeT 1 ul osederi vaten 

Ferner betrifft die Erfindung einen Schlauch auf Basis 
weichgeraachter CelTulosederi vate . insbesondere einen sol- 
chen zur Verwendung als synthetische WursthUlle. 

Es ist bekannt. daB Formkbrper aus Cell ul osehydrat wahrend • 
ihrer Lagerung me'hr und mehr versproden und verhSrten. 

Diese Erscheinung ist bekanntlich auf einen im Cellulose- 
hydratformkbrper alltnahlich vor sich gehenden Kristalli- 



50 9826/ 09 B1 



2362770 



- 2 - 

sationsprozeB zurlickzufUhren , wobei es im Cellulose- 
hydra tge fug e zur Ausbildung von Wasserstof f -BrUckenbi n- 
dungen zwischen den einzelnen MoT eklil ketten und damit 
zu'einer Annaherung und raumlichen Fixierung dersel- 
ben kommt. 

Der genannte Kr i s tal 1 i sati ons - und StrukturverSnderungs- 
prozeB hat eine zeitlich forts chreitende Verminderung be- 
stimmter physi kal i scher Ei genschaften , insbesondere der 
Dehnung. der Festigkeit und des Quellwertes der Form- 
kbrper zur Folge; desgleichen bedingt er die Schrumpfung 
des FormkiJrpers . 

Es sind verschiedene Verfahren vorges ch 1 agen worden, urn 
dera in Formkbrpern aus Cel 1 ul osehydrat allmahlich vor sich 
gehenden StrukturveranderungsprozeB und der damit einher- 
gehenden- nachteiligen Versprbdung der Formkbrper entge- 
genzuwirken. 

So ist es bekannt. Formkbrper aus CeT 1 ul osehydrat im Ver- 
laufe ihres Herstell ungsprozesses durch flussige Bader 
zu fuhren, die Wei chmachungsmi ttel . wie bei spielswei se 
Glycerin, Glykol oder Polyglykcl oder dergleichen, ent- 
halten, Durch die Inkorporati on des Wei chmachers in den 



509826/0951 



- 3 - 



2362770 



Fornikorper wi rd zwar dessen Weichheit und Grtffigkeit we- 
sentlich verbessert, gl e i chze i t i g • we rde n jedoch seine 
Festigkei tswerte , insbesondere bei Ei n ver 1 e i bung groBerer 
WeichniachermerrgerT, in unerwUnschter Wei se herabgesetzt . 

Die nach bekannten Verfahren Jierges tell ten . wei chgemach- 
ten Formkbrper aus Cel 1 ul osehydrat vers prbden trotzdem 
wahrend langerer Lagerzeit, da die vo rgenannten Wei chnva- 
cher die Tendenz h.aben, aus dem Formkbrper zu migrieren. 
In den nach bekannten Verfahren herges telUen Formkbrpe.rn 
stnd die genannten Wei chmachungsmi ttel n^amlich riicht durch 
chemische. Bindung an den CeH u-l osehydratmol ekUl en gebun- 
den, sondern nur durch zwischenmol ekul are K-rafte. 
Die genannten Weichmacher werden aus diesem Grunde auch 
als "sekundare Weichmacher", die mit ihnen wei chgemachten 
Stoffe als "auBerlich weichgemacht" bezeichnet. 

Es ist auch bekannt, auf sekundare Weichmacher enthalten- 
"de Formkbrper aus Cel Itil osehydrat chemische Verbindungen 
einwirken zu lassen^ die aufgrund reakti onsf ahi ger Grup- 
pen befahigt sind, mit den Hydroxy 1 gr.uppen von Cellulose- 
molekulen unter Vernetzung derselben zu reagi eren. 
Nach diesen bekannten. Verfahren werden zwar Cellulosehy- 
dratformkorper hoher Festi gkei tsv/erte erhalten, nachteilig 
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dabei ist jedoch die durch die Vernetzung bedingte ge- 
ringe Dehnf ahi gkei t derselben. Die Kri stall i sati ons ten- 
denz wi rd nicht hinreichend unterbunden, und die Versprb- 
dung der Formkbrper nicht ausreichend weitgehend ausge- 
schaltet. 

Nach dem bekannten Verfahren wird durch die Einwirkung 
der die Cel 1 ulosehydratketten vernetzenden chemischen Mit- 
tel zwar je nach deY angewandten Menge der vernetzenden 
Mittel ein mehr oder weniger groBer Anteil der zum Umsatz 
verfligbaren Hydroxy 1 gruppen der Cel 1 ul osemo 1 e ku 1 e chemisch 
gebunden. Zwischen den nicht gebundenen Hydroxy 1 gruppen 
der Cel 1 ulosehydratmoleklile kommt es aber v/eiterhin im 
Verlaufe der Zeit zur Ausbildung von Wassers tof f-Brlicken- 
bindungen, die zur Versprbdung der Formkbrper fUhren. 
Die Verwendung so groBer Mengen vernetzender chemischer 
Mittel, daB samtliche Hydroxy 1 gruppen der Cel 1 ul osehydrat- 
molekiile blockiert werden, scheidet jedoch aus, weil un- 
ter diesen Bedingungen unbrauchbar harte und sprbde Form- 
kbrper entstehen. Dariiberhi naus haben die bekannten Ver- 
netzungs verfahren noch den Nachteil, daB die vernetzen- 
den Substanzen, in Form einer Lbsung, von auBen her auf den 
bereits ausgebi 1 deten Formkbrper zur Einv/irkung gebracht 
werden. Diese Arbeitsweise ist nicht nur deshalb nachtei- 
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lig. Weil sie. einen zusatzlichen Verf ahrens schfi tt not- 
wendig inacht. sondern auch. weil dabei bevorzugt Cell-u- 
losehydratmoiekUle in ober-f lachennahen Bere.ichen des Form- 
kbrpers vernetzt werden. Die Vernetzung erf ol gt daher 
nicht uber den ,ges amten Quers chni tt des Formkbrpers. gTeich- 
maBig.; dies hat zur Falge. da(5 der Formkbrper in oberfla-. 
chennahen Bereichen UbermaBig stark vernetzt und daher 
dort sprbde ist. wShrend iffl Irineren des Fprmkbrpers keine 
.Oder im wesentl.i chen keine Vernetzung stattfindet. so daB 

dort die angestrebte Verfes ti gung nicht Oder im wesent- 

iTchen nicht eifftritt.- 

D6r ErfindUng liegt die Aufgabe zugrunde. ein Verfahren 
zur Herstellung eines wei.chgemachten Formkbrpers auf Basis 
yon Cellulosederivaten vorzuschl agen . das die Nachteile 
der bekannten Verfahren nicht aufwei st und mi t Hi 1 f e des- 
sen es in einfacher Weise mdglich ist. wei chgemachte Form- 
kbrper auf Basis von Cell u1 osehderi vaten herzustellen. die 
auch nach Tangerer Lagerzeit nicht versprbden und auch nach 
ISngerer Lager- ode.r Gebrauchsdauer Dehnungs- und ReiBfe- 
stigkeitsdaten sowi e Quftllwerte. aufwei sen di e sie fur d.en 
bestimmungsgemSBen Gebrauch geeignet machen. 

Unter Formkbrpern sollen in, Rahmen der Erfindungsbeschrei- 
bung Faden. Folien. insbesondere jedoch SchUuche verstan- 
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den werden. 

Die Erfindung betrifft ferner eine sav/ohl innerlich 
wei chgemachte als auch sekundaren Weichmacher enthal- 
tende schl auchf brmi ge syntheti s che Wursthiille auf Basis 
von Cell ulosederi vaten . 

Die Begriffe "Schlauch auf Basis von Cell ul osederi vaten" 
bzw, "schlauchformige syntheti s che Wursthiille auf Basis 
von Cell ulosederi vaten" sollen im Rahmen der Erfindung 
auch faserverstarkte Schlauche, insbesondere bevorzugt 
paplerfaserverstarkte Schlauche, auf Basis von Cellulose- 
deri vaten umf assen . 

Dabei soil unter einem faservers tarkten Schlauch, insbe- 
sondere einem papi erf aservers ta rk ten Schlauch ein solcher 
verstanden werden, der entsteht, wenn man einen Schlauch 
a^s Fasermaterial , insbesondere bevorzugt aus Papi erf asern , 
mit Cellulosederi vaten impragni ert und auf seiner Ober- 
flache eine Schicht aus diesen aufbringt. 

Die nach dem erf i ndungsgemSBen Verfahren hers tel 1 baren 
Folien sind bei s pi e 1 swei se geeignet als Verpackungsmater i al . 
Nach dem Verfahren hergestellte FSden kbnnen zur Herstel- 
lung textilter Gebilde verwendet werden. 
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Die der Erfindung zugrundel i egende Aufgabe wi rd ge- 
Ibst durch ein VerfaJvren zur Herstellung von Formkbr- 
pern auf Basis von Cellul osederi vaten . bei dem man Vis- 
coselbsung durch. eine • f ormgebende DUse in ein& FallflUs- 
sigkeit einpreBt. den dabei gebildeten Formkbrper durch 
ubiiche Regenerier- und . Waschbader fUhrt, ihn dann durch 
Einwirkung von Warrne trocknet und nach der Trocknung mit 
Wasser befeuchtet. wobei. das Verfahren dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB man eine Vi scoselbsung entweder mit 
einer Al kyl -tri methyl ol -harnstoff der allgemeinen For- 
mel 



CHgOH 



CH3-(CH^)„-N-C0-N 



CHgOH ^CHgOH 

in der n eine ganze Zahl im Bereidh zwischen 9 bis 
24. vorzugsweise eine Zahl zwischen 14. bis .19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
enthaltende FlUssigkeit Oder 

einer Alkylamin-bisdimethyleh-triazinon-tetramethylol der 
allgemeinen Formel 
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H„C 
2| 



CH, 



HOHoC-N N-CH^OH 

H 

0 



CH. 



CH, 



H2C 



HOH«C-N N-CHoOH 

II 

0 



in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 und 
24, vorzugsweise im Bereich zv/ischen 14 und 19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
enthaltende Flussigkeit mischt, 

das dabei gebildete flUssige Gemisch durch eine formgeben- 
de DUse in eine waBrige saure Fall f 1 Ussi gkei t einpreBt, 
den dabei gebildeten Formkorper durch mehrere Regenerier- 
und Waschbader fiihrt u nd anschlieBend 
durch Warmeei nwi rkung trocknet und 
ihn danach mit Wasser befeuchtet- 

Es soil unter einer " Vi scoselosung" eine FlUssigkeit ver- 
standen werden, die aus in ca. 7%iger Natronlauge ge- 
Ibstem Cell ulosexanthogenat besteht, wobei sie einen 
^^^Wert im Bereich von 25 bis 35 aufweist und etwa 82 bis 
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83 Gew.-% Wasser, .7 bis 8 Gew.-% Cellulose, 5.5 bis 
7 Gew.-% reine NaOH, an Cellulose gebundeni sowie 2,5 
Gew.-% Schwefel , gebunden an Cellulose, enthalt. 
Derartige Viscosel bsungen sind bekannt und nicht Gegen- 
stand der Erfindung, 

Al kyl -trimethylol -harnstof f bzw. Al kyl amin-bisdimethyl en- 
tri azinon-tetramethyloj vernetzen bei der Durchflfhrung des 
Verf ahrens Cel lulosemol ekUTe und. bewi rken gleichzeitig die 
Weichmachung des Formkbrpers . Die Fahigkeit, Call ul osemol e 
kiile zu vernetzen beruht dabei auf der cheinischen Bifunk- 
tionalHat des Al kyl-.trimethyl ol -harnstof fs bzw. des Alkyl 
amln-bi sdimethy len-trt azlnon-tetramethyl ol s , wobei deren 
reaktionsf ahige Methylol gruppen befahigt sind, mit den 
Hydroxy] gruppen von Cellul osemol eklllen. cheniisch zu reagie- 
ren und diese dadurch zu vernetzen. 

Die weichtnachende Wirkung der in das Cel 1 ul os egef Uge des 
Formkbrpers durqh die yorgenannte chemisette Reaktion unter 
Ve.rnetzung von Cellulosemoleklil ketten durch kovalente Bin- 
dung fest ein.gebauteh genannten chemischen Verbfndungen 
beruht auf ihrer rSumlichen Struktur bzw, der Lange ihrer 
Alkylgruppen. 

Die Weichmachung des Formkbrpers auf Cel 1 ul osebas i s durch 
Al kyl -trimethylol -harnstof f bzw. Al kyl ami n-bisdimethy 1 en- . 
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triazinon-tetramethylol , das durch chemische Reaktion 
fest an die den Formkorper bildenden Cellulosemoleklile 
kovalent gebun'den ist, soil im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung als "innere Wei chmachung" des Formkorpers be- 
zeichnet warden; Al kyl ami n-bi sdi methyl en- tri azi non-tetra- 
methylol bzw. Alkyl-trimethylol-harnstoff soil dement- 
sprechend als "innerer bzv/, primarer Weichmacher" gelten. 

Unter Cellulosederi vaten sollen im Rahmen der vorliegen- 
den Erf i ndungsbeschreibung Cel 1 u 1 osehydrat sov/ie Verbin- 
dungen verstanden werden, die durch chemischen Umsatz der 
reaktionsfahigen Methyl ol gruppen von Al kyl -trimethylol - 
harnstoff bzw. Al kyl amin-bi sdimethy 1 en- tri azihon- tetra- 
methylol mit reaktionsberei ten OH-Gruppen von Cellulosemo- 
lekiilen entstehen. Die Al ky 1 - tri me thy 1 ol -harns tof f bzw. 
Al kyl ami n-b is dimethyl en- tri azi non- tetramethy 1 ol enthal - 
tende FILissigkeit ist bevorzugt eine Dispersion, insbe- 
sondere bevorzugt eine waBrige Dispersion von Alkyl-tri- 
methylol-harnstoff bzw. Al kyl ami n-bi sdi methyl en- tri azi non- 
tetramethylol ; Die FlUssigkeit enthal t, bevorzugt in dis- 
pergierter Form, insbesondere bevorzugt dispergiert in Was- 
ser, die obengenannten chemischen Verbindungen jeweils in 
einer Mengeim Bereich zwischen 10 bis 30 Gew.-%, bevor- 
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zugt jewel Is im Bereich zwischen 20 und 25 Gew.-%3 be- 
zogen auf das Gesamtgev/i ch t der FlUssigkeit. 

Es ist auch moglich, da& die Al ky 1 -trfmethylol -harns tof f 
bzw . Al kyl ami n-bisdi methyl en- tri azi non-tetramettiyl ol ent- 
haltende FlUssigkeit aus einer Lbsung oder Dispersion der 
genannten chemischen Substanzen in einem bekannten, fur 
diese geeigneten organischen Losungsmi ttel besteht. 
Das Losungsmi ttel bzw. das Oi spersi onsmi.ttel kann dabei 
auch aus Gemischen aus Wasser und organischen Lbsungsmit- 
teln wie bei spi e 1 swei se ftthanol , Butanol , Propanol oder- 
Isopropanol bestehen. 

Zur Herstelluhg des fliissigen Gemisches wi rd Vi scoselbsung 
mit einer solchen Menge der Al kyl ami n-b i sdime thy 1 en- tri a- 
zinon-tetramethylol. bzw. Al kyl -trimethyl ol -harnstoff ent- 
haltenden FlUssigkeit, bevorzugt der waBrigen Dispersion 
der genannten Substanzen, unter Ruhren gemischt, daB das 
flussige Gemisch einen Anteil im Bereich von 0,5 bis 
40 Gew.-%, bevorzugt einen Anteil iw Bereich zwischen 1 
bis 15 Gew.-55 Al kylamin-bisdimethyl en-tri azinon-tetrame- 
thylol bzw. Alkyl-trimethylol-harnstoff , jeweils bezogen 
auf den Gewi chtsantei 1 an Cellulose im fliissigen Gemisch, 
enthal t . 



S09826/0951 



- 12 - 



2362770 



Zur Herstellung der obengenannte chemische Substanzen 
enthaltenden waBrigen Dispersionen werden zweckmaBig be- 
kannte Di spergierhi 1 fsmi t'tel , wie bei spi el swei se Alkyi-, 
Aryl- Oder A 1 ky 1 ary 1 s ul f ona te Oder -sulfate, in Mengen 
im Bereich zwischen 1 bis 5 Gew.-%, bezogen auf die Menge 
des Di spergierten , verwendet. 

Die Dispergierhi Ifsmittel tragen zur g 1 ei chmaSi gen Vertei- 
lung des Alkyl-trimethylol-harnstoffs' bzw. des Alkylamin- 
bisdlmethylen-triazinon-tetramethylols im flussigen Gemisch 



bei 



Das Verfahren wi rd an der Herstellung eines Schlauches bei- 
spielhaft erlautert. In prinzipiell glelcher Weise erfolgt 
die Herstellung von Folien bzw. Faden unter Verwendung ent- 
sprechender fUr diesen Zweck bekannter f ormgebender DUsen. 
Das Verfahren wird in der Weise durchgef Uhr t , daB man Vis- 
coselosung mit der Al ky 1 - tri methy 1 ol -harns tof f bzw. Alkyl- 
amin-b is dimethyl en- triazinon-tetramethylol enthaltenden 
FlUssigkeit unter RUhren mischt, bevorzugt in der Weise. 
daB roan in die vorgelegte Viscose die entsprechende Menge 
der Alkyl-trimethylol-harnstoff bzw. Al kyl ami n-bisdimethyl en 
tPiazinon-tetramethylol enthaltenden FlUssigkeit unter RUh- 
ren zugibt. 
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Das dabei gebildete flUssige Gemisch wi rd sodann durch 
eine formgebende DUse, zur HersteTlurtg eines Schlauches 
durch eine Ringschl i tzduse, in eine bekannte w.aBri ge. 
saore Fhll f 1 ussi gkei t ei.ngepreBt. Die Fall f l.Ussi gkei t ist 
deni Fachmann unter der Beieichnung "MUlTer-Bad" bekannt 
und besteht aus einer waBH gen. Lbsung von HgSO^ unci 
NagSO^. Bevorzu.gt errthalt die v/aurige FlUssigkei.t 10 
6ew.-% Schwefelsaiure und 14 Gevi.-% Natri urns ul fat , bezo- 
gen auf ihr Gesamtgev/i cht. 

Die Fall fl Ussi gkei t weist einen pH-Wert" klei ner als 7 auf, 
vorzugsweise einen solchen iro Bereich von 1 bis 3. 

Die Azidttat der Fa 11 f lUss i gkei t bewirkt. nach deren Ein- 
dringen in das GefUge des Formkorpers , daB durch kataly- ' 
tische Wirkung, insbesondere bei der nachf ol genden Warme- 
einwirkung auf den Forrakbrper , die Vernetzungsreaktion 
zwischeii Alkyl-trimethyl ol -harnstoff bzw. Alkyl amin-bi s- 
dimethylen-triazinon-tetramethylol und den Hydroxy! grup- 
pen der Celluloseinolekule beschleunigt eintritt. 

Der in Form eines Schlauches ausgefSll.te Formkbrper wird 
dann in an sich bekannter Weise durch mehrere bekannte 
Regenerier- und Waschbader gefUhrt.. die Regeneri erbSder 
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bestehen aus waBrigen Losungen von Schwef e 1 sHure und 
Natri umsulfat in bestimmten Mengen verhal tn i ssen , wobei 
sich die einzelnen hi n terei nanderf ol genden Bader Jewells 
durch unterschiedl iche Mengenverhaltni sse von Schwefel- 
saure und Natri umsulfat unterschei den . Diese Bader und 
, ihre Zusammensetzung sind nicht Gegenstand der Erfindyng. 

Danach wird der Schlauch der Einwirkung von Warme einer 
Temperatur im Bereich von 90 bis 120°C zum Zwecke der 
Trocknung ausges^tzt, bei spi el swei se dadurch, d.aB man ihn 
durch einen mit Warmluft betriebenen Trockenkanal fuhrt. . 
Die Trockentemperatur ist. nicht kritisch, solange sie 
nicht so hoch gewahlt wird, daB die Warmeei nwi rkung zur 
thermischen Destruktion der den Formkdrper bildenden che- 
mischen Substanzen fiihrt; der Formkbrper kann auch bei 
niedrigeren Temperaturen als 90°C getrocknet werden, al- 
lerdings muB man dann langere Trockenzei ten in Kauf nehmen. 

Nach Verlassen des Trockners wird der Schlauch in Kontakt 
mit Wasser gebracht, bei spi el swei se dadurch, daB man ihn 
damit besprliht. Dabei wird die Ei nwi rkungszei t des Wassers 
auf den Formkorper und die einwirkende Menge desselben in 
der Weise bemessen, daB der Schlauch nach der Wasserbehand- 
lung ca. 7 bis 22 Gew--%, bevorzugt ca. 16 Gew."% Wasser, 
bezogen auf sein Gesamtgewi cht , aufweist. 
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Der Schlauch fst i nsbesondere zur. Verwendung als kunst- 
, liche WursthUlle geeignet; er ist sehr • geschmeidig und 
la|3t sich de.shalb bei seiner bestimmungsgemaBen Weiter- 
verarbeitung, d.h. bei dem F.unen des Schlauches mit 
Wurstmasse. beim Abbinden und Bedrucken der damit herge- 
stellten WUrste;, gut handhaben. 

Das Verfahren gemSB der Erfindung kann auch. in der Weise 
durchgefUhrt werden, daB die zur Herstellung des flussigen 
Gemischs verwendete FlUssigkeit sowohl Al kyl -trimethylol- 
harnstoff als auch Al ky 1 ami n-bi sdimethy 1 en-tri azinon-tetra- 
methylol enthalt. 

In sehr ahnlicher Weise wird ein faserverstarkter Schlauch 
auf Basis von Cel 1 ul osederi vateji , der' insbesondere zur Ver- 
wendung als synthetische Wursthulle dient, hergestellt. 
indem man bei spieTswei se einen Schlauch' aus Cell ulosef asern 
in an sich bekaflnter Weise und mittels fUr diesen Zweck 
bekannten Vorri chtungen mit dem vorbes chri ebenen flUssigen 
Gemisch impragni^ert und b-eschi chtet , den Schlauch dann in 
beschriebener Weise dem vfa'Brigen FSllbad zufuhrt. ihn 
trocknet und ansctiT.ieBend. mi t Wasser besprliht. 
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Die Impragnierung und Beschichtung des Schlauches erfolgt 
dabei mittels einer fur diesen Zweck bekannten Ring- 
schlitzdUse. durch deren Ringspalt man den Faserschl auch 
hindurchfuhrt. Dabei wird gleichzeitig aus entsprechend 
angeordneten Schlitzen im R i ngs pa Itka na 1 das flUssige Ge- 
misch auf die OberflSche des Fasers ch 1 auches zur Einwir- 
kung gebracht, dieser wird dadurch impragniert und be- 
schichtet. 

Die Erfindung betrifft ferner einen wei chgemachten Schlauch 
auf Basis von Cell ul osederi vaten zur Verwendung als kUnst- 
liche WursthUlle, wobei der Schlauch dadurch . charakteri - 
siert ist, daB er aus Cel 1 u 1 osehydrat und Umsetzungsp.ro- 
dukten, die entstehen, wenn man Cel 1 ul osemol ekUl e mit reak- 
tionsbereiten OH-Gruppen mit Al ky 1 - tri me thy 1 o 1 -harns tof f 
der allgemeinen Formel 




in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 
bis 24, vorzugsweise eine Zahl zwischen 14 bis 
19, insbesondere die Zahl 17 bedeutet. 
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Oder Alkylamin-bisdimethylen-triazinon-tetramethylol der 



allgemeinen Formel 



CH„ .- CH 




I N-C 



C 

II 
0 





8 

0 



tn der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 und 
24, vorzugsweise im Bereich zvn'schen 14 und 19. ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
chemlsch umsetzt, besteht. 

Der kovalent an Cel luloseliydratmolekule gebundene Al kyl - 
trimethylal-harnstoff bzw. das kovalent an Cel 1 ulosehydrat- 
molekUle gebundene Al kyl ami n-bisdi methyl en-triazinon- tetra- 
methylol wirken als. innerer Weichraacher im Formkbrper. 

Die erf indungsgemaBen Formkorper haben gegenliber solchen, 
die nach bekannten Verfahren hergestellt sirid und se- 
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kundaren Wei chmacher. i m Bereich zwischen 18 bis 25 Gev/.-X 
inkorporiert enthalten, den Vorteil, daB die Festigkeit 
der erfindungsgemaBen Produkte wesentlich hbher, ihre 
Quellwerte niedriger und ihre Dehnbarkeit im wesentlichen 
unverandert gegenuber dem. bekannten Material sind, wobei 
diese Ei genschaf ten sich auch bei langerer Lagerzeit der 
erfindungsgemaBen Formkorper nicht nachteilig verandern. 

Beispiel 1 

Zu 1 kg Viscose, die einen Cellulosegehalt von 7,0 Rew.-%, 
bezogen auf das Gesamtgewi cht der. Losung, einen Alkalige- 
halt von 5,78, einen J^ert von 31,7, eine NaCl-Reife von 
2,0 und eine Viscositat von 135 Kugel fall sekunden bei 25°C 
aufweist, werden 29,2 q (10 Gew.-%, gerechnet auf den Cel- 
luloseanteil ) einer 24 Gew.-%igen waBrigen Stearyl amiti- 
bisdimethylen-triaztnon-tetramethylol-Dispersion zugemischt. 
D.ie gewichtsprozentuale Angabe bezieht sich auf den Anteil 
des Dispergierten am Gesamtgewi ch t der Dispersion. 

Das flussige Gemisch wird dann durch eine Ringspal tdUse 
mit einem AuBendurchmesser vori 80 mm unter Bilduna eines 
schlauchfSrmi gen Korpers in eine Fail f 1 Ussi gkei t einge- 
preBt, die aus einer wSBrigen LBsung besteht, welche 
10 Gew.-% HgSO^ und 14 Gew.-X NagSO^, jeweils bezogen auf 
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das Gesamtgewicht der Lbsung, enthalt. 

Der Schlauch wird anschlie&end zeitlich hintereinander 
durch mehrere in ihrer Zusammensetzung bekannte ond in der 
Beschreibung erlauterte Regenerierbader sovr-ie durch Wasch- 
flUssigkeit - Wasser - gefUhrt. An die vorgenannte Behand- 
lung des Schlauches schlieBt sich dann ein Trockenvorgang 
an. Dazu wird der Schlauch in aufgeblasenem Zustand durch 
einen 50 m langen Trockenkanal mit einer Geschwi ndi gkei t 
von ca. 20 ro pro Minute gefuhrt. wobei der Trockenkanal 
im Bereich seines Eingangstei Is eine Teihperatur von ca. ■ 
90 C und im Bereich seines Ausgangstei 1 s eine Temperatur 
von 120°C aufvfeist. 

Nachdem der Schlauch den Trockner verlassen hat, wird er 
mit Wasser besprUht. Die SprUhdauer bzw. SprUhintensitat 
wird dabei in der Wefse eingestel 1 t, daB der Schlauch nach 
dieser Behandlung einen Wassergehalt von ca. 1.6 6ew.-%, be- 
zogen auf das Gesamtgewicht des Schlauches. aufweist. Der 
verfahrensgemaB hergestell te Schlauch ist sehr ges chmei di g . 
seine Oberflache ist wasserabwei send (Benetzungswinkel 
90°), 
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Der Schlauch eignet sich insbesondere zur Verwendung als 
kUnstliche WursthUlle. Er laBt sich bei bestimmungsgemaBer 
Verwendung gut unter Faltelung zu einer sogenannten Raupe 
aufstocken. die dann bei Bedarf zur Herstellung von WUrsten 
mit Wurstmasse gefulU wind. Der erf i ndungsgemaS hergestell- 
te Schlauch hat als kUnstliche WursthUlle den Vorzug. daB 
er sich ohne Schwi era gke i t von der in ihn eingefUllten 
Wurstmasse abschalen laBt. 

•Die nachfolgende Tabelle gibt Kennwerte des nach Beispiel 1 
hergestellten Schlauches im Vergleich zu einen. solchen an. 
der ebenfalls 10 Gew.-%. bezogen auf Cellulose. Stearyl- 
amin-bis.dimethylen-triazinon-tetramethylol. chemisch -gebun- 
den an Cellulose, enthalt, zusatzlich aber noch 23.5 Gew.-« 
Glycerin, bezogen auf das Gesamtgewi cht des Schlauches. als 
sekundSren Weichmacher aufweist. 

Ein Vergleich des nach Beispiel 1 hergestellten Schlauches 
mit einem solchen, der eine dem primaren Weichmacher ent- 
sprechende geri-hge Menge ai, sekundSrem Weichjnacher auf- 
weist, ohne jedoch inrierlich weichgemacht 2u sein, kann 
nicht angestellt werden. da es praktisch nicht moglich ist. 
einen Schlauch auf Basis von Cell ul osehydrat mit einer der- 
artig geringen Menge a.n sekundarem Weichmacher her^ustell en. 
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Eigenschaften Nach Beispiel 1 her- Verg 1 ei chss ch 1 auch 

gestellter Schlauch 







sof ort 


nach 6 Mona- 
ten 


sof ort 


nach 6 
naten 


n u S ua r K 6 


/" 


30 


30 


30 


30 


P1 r)'^7riAhnllnn 
r iai,z,ucrillUiiy 


7b 


y 3 


76 ,5 


81.9 


74,3 


PI atzdruck 


111 ws 


3,2 


3.4 


2,9 


3.1 


ReiBl ange , 
1 a n g s 


m 


5450 


5500 


4450 


44 50 


ReiBlange, 
quer 


in- 


2525 


2300 


2600 


2650 


Rei Bdehnung, 
1 a n g s 


% 


44 


40 


40 


46 


Rei Bdehnung t. 
quer 


% 


140 


130 


125 


120 


Quel 1 wert 


% 


94,6 


87,9 


12.5 


119 


2 

m -Gewicht 


% 


105 




100 





ber VergleichsschTauch wird wie in Beispiel 1 angegeben 
hergestellt. jedoch nrit der Ahwandlung> daB man den Schlauch, 
bevor er der Einwi rkung von WSrme zum Zwecke seiner Trock- 
nung unterworfen wird, mit einer Glyceri.nlosung so lange 
in Kontakt bringt, bis er die genannte Menge Mei chmachungs - ' 
mittel aufgenommen hat. 
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Beispiel 2 

2u 1 kg Viscose, die einen Cell u1 os egeha It von 7,1 Qew.-i^o, 

bezogen auf- da's Gesamtgewi ch t der Ldsung, einen Alkalige- 

halt von 5.84, einen ^^Wert von 30.2, eine NaCl-Reife von 

2,0 und eine Viscositat von 161 Kugel f al 1 sekunden bei 25°C 

aufweist. werden 11,7 g (4 Gew.-%. bezogen auf den Ant^fiT 

Cellulose) einer waBrigen 24 Gew.-%igen Steary 1 ami n-bi sdi - 

methylen-triazinon-tetramethylol-Dispersibn unter RUhren 
zugemischt. 

Das so hergestellte flussige Gemisch wird dann durch eine 
Ringschl i tzdlise mit einem Durchniesser von 120 mm in Form 
eines schl auchfbrmi gen Korpers in ei ne Fa 11 f 1 Us si gke i t , 
die aus einer waBrigen Lbsung besteht, die 10 Gew.-% H^SO^ 
und 14 Gew."% Na^SO^ enthalt, gesponnen. Die gewichtspro- 
zentualen Angaben beziehen s1ch jev/eils auf das Gesamtge- 
wicht der Fllissigkei ten. Die in Beispiel 1 -genannte Fall- 
fliissigkeit weist dieselbe Zus ammense tzung wi e die angege- 
bene auf. 

Der Schlauch wird dann wie in Beispiel I angegeben durch 
mehrere an sich bekannte Regenerier- und Waschbader ge- 
fuhrt und anschlieBend in auf gebl asenem Zustand mit einer 
Geschwindi gkei t von 11 m pro Minute durch einen 50 m langen 
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Trockner gefiihrt. der in seinem Elngangsberelch eine Tem- 
•peratur von ca. 90^C und in seinen. Aus gangsberei ch eine 
Temperatur von ca. •120°C aufweist. 

Nach Verlassen des Trockners wird der Schlauch mit Wasser 
besprUht.'bis er einert Wassergehalt von ca. 10 Gew.-%. be- 
zogen auf das fiesamtgewt cht des Schlauches. aufweist. 

Die nachfolgende TabelVe gibt Kennwerte des nach Beispiel 2 
hergfestenten Schlaucftes im Vergleich zu einem solchen an, 
der ebenralls 4 Gew,.-% Stea^ryUmin-bi sdirnethyl en-triazinon- 
tetraroethylol in an Cenulose chemisch gebundener Form ent- 
halt, 2usat2l1ch aber noch 25 Gew.-% Glycerin als itikorpo- 
rierten sekundaren WeieJimacl^er aufweist. 



Eagenschaf ten 



Mach Beispiel 2 her- 
geste liter Schlauch 



sofort 



nach- 
ten 



5 iMona- 



MaitsdstSrike ,u 

ReiiBllaingea .m. 
ISngs 

<qtier 



30 

3,1 
82,4 



4950 
2&00 



30 
3»2 
' 75,4 
5250 

2750 



Vergleichsschlauch 



sof ort nach 6 Mo- 
naten 



30 

75,6 



3800 



2050 



30 

.2,8 
-78,2 



3425 



1300 
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ten 


ReiBdehnung, % 
1 a n g s 


50 


42 


ReiSdehnung, % 
quer 


140 


130 


Quellwert % 


85 


83 



nach 6 Mo- 
naten 



48 48 
130 130 
138- 134 



Der Vergleichsschlauch wi rd unter Bedingungen des Beispiels 
2 hergestellt. jedoch mit der Abwandlung. daB vor der War.e- 
einwirkung zum Zwecke der Trocknung des Schlauches dieser 
in-Kontakt mit einer 11 Gew,.%igen waBrigen Glycerinl dsung 
so lange gebracht wird. bis er- 25 Gew.-% Glycerin ent- 
halt. (Die in Beispie] 1 zur Einstellung des Glyceringe- 
haltes des Schlauches verwendete waBrige Glyceri nlbsung 
hat denselben prozentualen Glyceri ngeha 1 t von 11 Gew.-% 
wie die in Beispiel 2 verwendete L5sung). 

Bei spiel 3 

Zu 1 kg Viscose mit einem Cell ulosegehal t von 7 Gew.-% 
einem AUaligehalt von 5.8. ei nem/^-Wert von 29.4. einer 
NaCl-Reife von 2.5 und einer Viscositat von 140 Kugelfall- 
sekunden bei 25°C werden 35 g (10 Gew.-%. bezogen auf Cel- 
lulose) einer 20 Gew.-%igen waBrigen Steary 1 - tri me thy 1 o 1 - 
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harnstoff-Dispersion unter Riihren zugemischt. 
Die gewichtsprozentuale Angabe der Dispersion bezieht sich 
auf das Gesamtgewi ch t der FlUssi gkei t . Das flussige Gemisch 
wird dann durch eine Ripgspal tdlise eines Durchmessers von 
60 mm unter Bildung ei nes schl auchf ormi gen Gebildes in eine 
Fall flussigkeit der in Beispiel 2 angegebenen Zusammert- 
setzung eingepreBt. Der Schlauch wird dann wie in Beispiel 1 
angegeben wei terbehandel t. • • 

In der TabelTe wird der in Beispiel 3 hergestellte Schlauch 
mit einem solchen verglichen, der ebenfalls unter den Be- 
dirjgungen des Beispiels 3, jedqch mit der AfawandluDg her- 
gestellt wurde, daB vor der Warmeei nwi rkung auf den Schlauch 
zum Zwecke seiner Trocknung dieser mit'einer waBrigen 
11 6ew.-%igen GlycerinTosung so lange in Kontakt gebracht 
wird, bis er einen Glyceri nantei 1 von ca . 25 Gew..-% auf- 
weist* 

Eigenschaften Nach Beispiel 3 her* Verglei chssch 1 auch 

gestellter Schlauch 

Wandstarke ^u 100 100 

ReiBlange, m 4950 4150 

langs 

ReiBlange, m 2500 2500 

quer 
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Eigenschaften Nach Beispiel 3 her- Vergl ei chss ch 1 auch 

gestellter Schlauch 

ReiBdehnung, % SO 55 
langs 

Rei'Bdehnung , % 140 140 
quer 

Platzdruck m WS 3,1 2,7 

Platzdehnung % 82,4 87,4 

Quellwert % 85 139 



Beispiel 4 

1 kg Viscose mit einem Cell u losegehal t von 7 Gew.-%, einem 
Alkallgehalt von 5,8, einem J^Uert von 29.4, einer NaCl- 
Reife von 2,5 und einer Viscositat von 140 iCugel f al Isekun- 
den bei 25°C wird mit 35 g (10 Gew.-%, bezogen auf Cellulose) 
einer 20 Gew.-%1gen waBrlgen Steary 1 -trlmethy 1 ol -harnstof f- 
Disperslon unter Rlihren gemischt. Die prozentuale Kennzeich- 
nung der Dispersion bezieht sich auf das Gesamtgewi ch t der 
Dispersion. 

Mit dem flussigen Gemisch wird dan.n ein Papierf aserschlauch 
impragniert und beschichtet. Dazu viird dieser durch den 
Ringspalt einer DUse gefuhrt. Durch ringformige Austritts- 
offnungen im Ringspalt wird fortlaufend das oben beschrie- 
bene fliissige Gemisch auf den Faserschl auch zur Einwirkung 
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gebracht. Dabei wtrd dieser mit dem flUssigen" Gemisch ini- 
•pragniert und beschichtet. Der aus dem RingspaTt austreten- 
. de impragitierte und beschichtete Faserschl auch wird dann 
wefterbeharrdelt wie das in Beispiel 1 aus der Ringschlitz- 
duse austretende schl auchfortni ge Gebilde aus fl Ussi gem Ge- 
misch. 

Die nachfolgende Tabelle gibt Kennwerte fUr den nach Bei- 
spiel 4.hergestenten Schlauch zu einem Vergleichsschlauch 
an. 

Der Vergleichsschlauch wird unter dense! ben Bedingungen 
hergestelTt wie in Beispiel 4 angegeb-en, jedoch mit der 
Abwandlung, daB der Schlauch vor der Walrmeei nwi rkung zum 
Zwecke sei ner Trocknung mit einer llStigen waBrigen Glycerin- 
Ibsung so lange in Kontakt gebracht wird, bis er ca.. 22 
Giew.-% Glycerin aufgenommen hat. 



Ei genschaf ten 



WandstSrke 

ReiBlange, 
1 angs 

ReiBl ange, 
quer 



Nach Beispiel 4 her- 
gestelTter Schlauch 



Ve'rgleichsschl auch 



m 
m 



90 
4450 

3975 



90 
3100 

2700 
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Eigenschaften Nach BeispTel 4 her- Verg 1 ei chs schl auch 

gestellter Schlauch 

Rei Bdehnung, % 30 97 

Ikngs 



ReiSdehnung, % 40 
quer 

PTatzdruck ni WS 11,4 

Platzdehnung % 5,5 

Quellwert % 105 



36 

8,8 
4,3 
146,3 



B e i s p i e T 5 

1 kg Viscose mi t den in Beispiel 4 angegebenen Kennzahlen 
wird mit 29,2 g (10 Gew.-%. bezogen auf Cellulose) einer 
24 Gew.-%tgen waBrigen Stearylamin-bisdimethylen-triazinon- 
tetramethylol-Oispersion unter RUhren gemischt. Mit diesem 
flUssigen Gemisch wird wei tergearbei tet wie in Beispiel 4 
angegeben. 

Die Tabelle gibt Kennwerte fur einen.nach Beispiel 5 herge- 
stellten Schlauch an. 

Der Vergleichsschlauch wird unter denselben Bedingungen wie 
in Beispiel 5 angegeben hergestellt. jedoch rait der Abwand- 
lung, daB nach der WSrmeeinwi rkung auf den Schlauch zum 
Zwecke der Trocknung dieser in Kontakt mit einer ll%igen 
wafirigen Glyceri nl iisung gebracht wird, bis er den Gehalt 
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von 25 Gew.-% Glycerin aufweis.t 
£i genschaften 



Nach Beispiel 5 her- 
gestelltder Schlauch 



Vergl eichsschlauch 



Wands tarke 




. 35 


85 


ReiBlange, 
TSngs 


m' 


4B50. 


3700- 


ReiBlange, 
quer 


m 


3550 


3100 


ReiBdehnung , 
langs 


.« 


34 


34 


Rei Bdehnung , 
quer 


% 


42 


44 


Platz.druck 


m WS 


10,0 


9.5 


PI atzdehnung 


% 


8,5 


. 8.7 


Quel Twert 


% 


77 A 


110' 



Zur Heirstenung der in den BeTspielen angegebenen Vergleichs 
schlauche wur-den jeweils waBrige Glycerinlbsungen verwendet. 
die durch Zusatz entsprechender Mengen von S<:hwef el sSure 
jeweils auf einen pH-Wert von 2.5 efngestellt sind. 
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PatentansprLich e 



- Verfahren zur Herstellung von Formkorpern auf Basis 
von Cenulosederi vaten, bei dem man Vi scoselbsung 
durch eine formgebende DUse in eine Fall f 1 ussi gkei t 
einpreBt, den dabei gebildeten Formkbrper durch Ubli- 
che Regenerier- und Waschbader fuhrt, ihn dann durch 
Einwirkung von Warme trocknet u.nd nach der Trocknung 
mit Wasser befeuchtet, wobei das Verfahren dadurch 
gekennzelchnet ist, daB man eine Vi scosel osung ent- 
weder mit einer Al ky 1 -trimethylol -harns toff derall- 
gemeinen Forme! 



enthaltenden Fliissigkeit oder 

einer Alkylarain-bisdimethylen-triazinon-tetramethylol der 
allgemeinen Formel 



CH3-(CH2)^-N.-C0-N 
CHgOH 




in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischep 9 
bis 24,. vorzugsvfei se eine Zahl zwischen 14 und 
19, insbesondere die Zahl 17 bedeutet. 
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H„C 
■N 



CH. 



CH, 



CH, 



f 



HOHpC-N N-CH,OH 

\ / - 

II 
.0 



(CH„) 



2'n 



CH. 



CH, 



CH. 



H„C 
HOHgG-N 



XH. 



II 

. 0 



N-CHgOH 



in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 und 
24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins- 
besondere die ZahT 17 bedeutet, 
enthaTtenden FlUssigkeit mischt. 

das dabei gebildete flUssige Geroisch durch. eine formge- 
bende DUse in eine waBrige saure Fa.l 1 f 1 Us si gkei t ein- 
preBt. 

den dabei gebildeten Formkbrper durch mehrere Regenerier- 
und Waschbader fUhrt und anschlieBend 
durch Einwirkung von' WIErme trocknet und 
ihn danach mit tfasser befeuchtet. 



Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzei chnet . daB 
man Viscoselosung mit waBriger Dispersion von Alkyl- 
trimethylol-harnstoff der allgemeinen Forrael 
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CH3'-(CH2)^-N-C0-N 
CHgOH 




in der n eine ganze Zahl im Bereich zv/ischen 9 bis 
24, vorzugswelse eine Zahl zwischen 14 und 19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
mischt und das flUssige Gemisch durch die formgebende 
Dlise in Fal 1 f 1 ussi gkei t einpreBt, den dabei gebildeten 
Formkbrper durch mehrere Regenerier- und Waschbader 
flihrt und anschlieBend durch Einwirkung von Warme trock- 
. net und ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzei.chne t , daB 
man V i s cosel bs ung mit wajiriger Dispersion, die als dis- 
pergierten Anteil Alky 1 -trimethyl ol -harns toff der in 
Anspriich 2 genannten allgemeinen Formel in einer Menge 
im Bereich zwischen 10 und 30 Gew,-%, bezogen auf das 
Gesatntgewicht der waQrigen Dispersion, entha'lt, mischt 
und das flUssige Gemisch durch die formgebende DUse in 
die Pal IflUssigkeit einpreBt, den dabei gebildeten Fofm- 
korper durch mehrere Regenerier- und Waschbader flihrt 
und anschlieBend durch Einwirkung von Warme trocknet und 
ihn danach mit Wasser befeuchtet* 
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Verfahren nach Anspruch '2^ dadurch gekennzei chnet , da& 
man Vi s coselosung mi.t waSriger Dispersion, die als dis- 
pergierten Anteil Al kyl -trime thy 1 ol-harns toff der in 
Anspruch 2 angegebenen allgemeinen Formal in einer Menge 
im Bereich 2wischen 20 -und 25 Gev/.-%, bezogen auf das 
Gesamtgewi cht der v/afSrigen Dispersion, enthalt, mischt 
und das flUssige Gemisch durch die formgebende Dilse in 
die FallflOssigkei t einpreBt, dexi dabei gebildeten Form- 
kbrper durch mehrere Regenerier- und Waschbader fUhrt 
und anschliefiend durch Einwirkung von Warme trocknet und 
ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

Verfahren nach Anspruch 1 ,bis 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB man Viscose mit «iner waBrigen Stearyl -tri methyl ol - 
harnstoff-Dispersion mischt und da's flUssige Gemisch 

durch eine- formgebende Oiise in FSl If 1 lissi gkei t einpreBt, 
den dabei gebiTdetenPormkorper durch mehrere Regenerier- 
und Waschbader flihrt und anschlieBend durch Einwirkung 
von warme trocknet und ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

Verfahren nach Anspruch 1* 2 und 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB man Vi scose7o$ung mit waBriger Stearyl~tri- 
methylol-harnstoff -Dispersion mit einem di spergierten 
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Anteil 1m Bereich zwischen 10 und 30 Gew.-%, bezogen auf 
das Gesamtgewicht der Dispersion, mischt und das flus- 
sige Gemisch durch eine formgebende Duse in FallflUssig- 
■keit einpreSt, den dabei gebildeten Formkorper durch 
mehrere Regenerier- und Waschbader fuhrt und anschlies- 
send durch Einwirkung von Warme trocknet und ihn danach 
mit Wasser befeuchtet, 

7. Verfahren nach Anspruch 1, 2, 5 und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB man Vi scosel bsung in einer v/aBrigen 
Stearyl-trimethylol-harnstoff-Dispersion , die einen 
dispergierten Anteil ira Bereich zwischen 20 und 25 
Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Dispersion, 
enthalt, mischt und das flUssige Gemisch durch eine 
formgebende Duse in Fallflussigkei t einpreBt, den dabei 
gebildeten Formkorper durch mehrere Regenerier- und 
Waschbader fUhrt und anschlieBend durch Einwirkung von 
Warme trocknet und ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

8. Verfahren nach Anspruch 1» dadurch gekennzei chnet , daB 
man Vi scosel bsung rait waBriger Dispersion von Alkylamin- 
bisdimethylen-triazinon-tetramethy lol der all gemeinen 
Formel 
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CHp - CH„ - . N . - CH, ■- CH 



1 ' 



2 r z 



C«2 (CH^)^ H^C ^CH2 

HOH^C-N^ ^-CH^OH CH3 HOHgC-N ^N-CHgOH 

» - . w 



.0 



0 



in der n eine ganze Zahl ini Bereich von 9 bis 24, 
vorzugsweise eine ganze ZahT im Bereich von 14 bis 
IS. insbesondere die Zahl 17 bedeutet, 
niTscht und das f lUssi ge' Gem.i sch durch eine formgebende 
DUse in FSnflUssigkeit einpreBt, den dabei gebildeten 
Formkorper durch mehrere Regenerier- und Waschbader 
fuhrt und anschlieBend durch . Ei nwi rkung von Warme trock- 
net und ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

Verfahren nach Anspruch 1 und 8, dadurch gekennzeichnet, 
da3 man Viscose1os.gng niit wSBriger Dispersion, die einen 
Anteil an Dispergiertem der in Anspruch S angegebenen 
allgemeinen Formel in einer Menge im Bereich zwischen 
10 und 30 Gew.-%, bezogen auf das Gesajntgewi cht. der Dis- 
persion, enthait, ffli/scht und das flUssige Gemlsch durch 
die formgebende DUse in FalTflussigkelt einpreBt, den 
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dabei gebildeten Formkbrper durch mehrere Regenerier- 
und Waschbader fUhrt und anschlieBend durch Einwirkung 
von Warnie trocknet und ihn danach mit Wasser befeuchtet. 

10. Verfahren nach Anspruch 1 und 9, dadurch gekennzei chnet . 
daU man Viscoselosung mit wSBriger Dispersion, die einen 
Anteil an Di spergiertem der in Anspruch 8 angegebenen 
allgemeinen Forme! in einer Menge im Bereich zwischen 
20 und 25 Gew.-%, bezogen auf das Ges amtgewi ch t der 
Dispersion, enthalt, mischt und das flUssige Gemisch 
durch die formgebende DUse in Fal 1 f 1 Ussi gkei t. ei npreBt , 
. den dabei gebildeten Formkbrper durch mehrere Regenerier- 
und WaschbSder fUhrt und anschlieBend durch Einwirkung 
von WSrme trocknet und ihn danacK mit Wasser befeuchtet. 

11. Verfahren nach Anspruch 1 und 8. dadurch gekennzei chnet , 
daB man Vi scosel bsung mit einer waBrigen Dispersion von 
Stearylamin-bisdimethylen-triazinon-tetramethylol , die 
einen Anteil an Oi spergi ertem in einer Menge im Bereich 
zwischen 10 und 30 Gew.-«, bezogen auf das Gesamtgewi cht 
der Dispersion, enthSlt. mis.cht und das flussige Gemisch 
durch eine formgebende Duse in Fall f 1 uss i gke i t einpreBt. 
den dabei gebildeten Formkbrper durch mehrere Regenerier- 
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und Waschbader f uhrt und anschl i eSend durch Einwirkung 
von Warnie trocknet und ihn danach mif Wasser befeuchtet. 

12. Verfahren nach Anspruch 1. 8 und 11, dadurch gekenn- 

zeichnet, daB man Viscoselosung. mit einer wSBrigen Ois- 
persTon von Stearylamin-bisdimethylen-triazinon-tetra- 
luethylol, die einen Anteil an Di spergi ertem in einer 
Menge im Bereich zwischen 20. und- 25. Gew.-%, bezogen auf 
das Gesamtgewicht -der Dispersion, enthalt. mischt und 
das flUssige Gemisc.h durch eine form^ebende Oirse in 
Fallflussigkeit einpreBt, den dabei gebildeten Formkor- 
per durth mehrere Regenerier- und Waschbader fUhrt und 
anschlieBend durch Einwirkung von Warms trocknet und ihn 
danach mit Wasser befeuchtet. 

13. Verfahren nach Anspruch 1 bis 7, dadurch gekennzei ciinet . 
daB das flussige Gemlsch einen Anteil im Bereich zwi- 
schen G.5 und 40 Gew.-%, bezogen auf GeTTulose. an Alkyl- 
trimethylol-harnstoff der In Anspruch 1 und 2 angegebe- 
hen allgemeine'n Formel enthalt. 

14. Verfahren nach Anspruch 1 bts 8, dadurch gekennzei chnet . 
daB das flussige Gemisch einen Anteil im Bereich zwischen 
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1 und 15 Gew.-%. bezogen auf Cellulose, an Alkyl-tri- 
methyl ol -harnstof f der in Anspruch 1 und 2 angegebenen 
allgemeinen Forme! enthalt, 

15. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzei chne t daB 
das f 1 Lissi ge. Gemi sch einen Anteil im Bereich zwischen 
0,5 und 40 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, an Stearyl- 
trimethy lol -harnstoff enthalt. 

16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzei chnet , daB 
das flussige Gemisch einen Anteil im Bereich zwischen 

1 und 15 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, an Stearyl-tri- 
methy 1 ol -harns tof f enthalt. 

17. Verfahren nach Anspruch 1, 8 und 9 bis 12. dadurch ge- 
kennzei chnet , daB das flUssI ge. Gemi sch einen Anteil im 
Bereich zwischen 0,5 und 40 Gew.-%, bezogen auf Cellu- 
lose, an Al kyl ami n-bi sdimethyl en-tri azi non- tetramethy 1 ol 
der in Anspruch 1 angegebenen allgemeinen Forme! enthalt. 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekennzei chne t . daB 
das flUssige Gemisch einen Anteil im Bereich zwischen 

1 und 15 Gew.-SJ, bezogen auf Cellulose, an Alkylami n-bis- 
dimethylen-triazinon-tetramethylol der in Anspruch 1 an- 
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gegebenen allgemeinen Formel enthalt. 

19, Verfahren nach - Anspruch 1, 8 und 9 bis 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das flussige Gemisch einen Anteil im 
Bereich zwischen 0,5 und* 40 6evr.-%, bezogen auf Cellu- 
lose, an Stearylamin-bisdimethylen^triazinon-tetrarne- 
thylol ehthalt." 

20, Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzei chnet , daB 
das flussige Gemisch einen Anteil im Bereich zv/ischen 

1 und 15 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, an Stearylamin- 
bi s dimethyl en- tri azi non- tetramethylol enthal t 

21, Wei chmachungsmi tte.l enthaltender Formkbrper auf Basis 
von Cell ulosederi vaten , dadurch gekennzei chnet , daB er 
aus Cel 1 ulosehydrat und Verbindungen besteht, die ent- 

-stehen, wenn reakti onsberei te OH-Gruppen aufv/eisende 
Cel lulosederi vate mit einer Verbindung der allgemeinen 
Formel 



CH^-(CH^) -N-CO-N 
J ^ n j 

CHgOH 




CH2OH 
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in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 bis 
24, vorzugsweise eine Zahl zwischen 14 bis 19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
chemisch miteinander reagieren. 

22. Fortnkorper nach Anspruch 21, dadurch gekennzei chne t , daB 
er aus Cel 1 ulosehydrat und Verbindungen besteht, die 
entstehen, wenn reakti onsberei te OH-Gruppen aufv/eisende 
Cel 1 ul osederi vate mi t Stearyl -trimethylol -harnstof f 
chemisch miteinander reagieren. 

23. Weichmachungsmi ttel enthaltender Formkbrper auf Basis 
von Cell ulosederi vaten , dadurch gekennzei chnet , daB er 
aus Cel 1 ul osehydrat und Verbindungen besteht» die ent- 
stehen, wenn reakti onsberei te OH-Gruppen aufweisende 
Cel 1 ul osederi vate mit Verbindungen der allgemeinen 
Forme! 



CHo - CH 



N 



CH 



2 






II 
0 



II 
0 
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in der n eine ganze" Zahl im Bereich zwischen 9 und 
24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins 
besondere die Zahl 17.bedeutet. 
chemisch niiteinander reagieren. 

24* Formkdrper naeh Anspruch 23, dadurch gekennzei chne t , daB 
eraus Cell uTosehydrat und Verbi ndungen bes teht , die 
entstehen, wenn reak tionsberei te OH-Gruppen aufweisende 
Cell ulosederi vate mit Stearylamin-bisdimethylen-tria- 
zi non- tetramethy 1 ol chemisch miteinander reagieren. 

25. Weichmachungsmi ttel enthaltende schl auchf brmi ge Hlille 

auf Basis von Cell ul osederi vaten , dadurch gekennzei chne t , 
daB sie aus Cel 1 ulosehydrat und Verbindungen besteht, 
die entstehen, wenn reak ti onsberei te 0H-6ruppen aufwei- 
sende Cell ulosederi vate mit einer Verbindung der allge- 
meinen Formel* 




CH3-(CH2)-^-N-C0-N- 





in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 bis 



24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 bis 19-, ins- 



besondere die Zahl 17 bedeutet. 
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chemlsch miteinander reagieren. 

26. Schlauchformige HUlle nach Anspruch 25, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus Cell ul osehydra t und Verbindungen 
besteht, die entstehen, wenn reaktionsberei te OH-Gruppen 
aufweisende Cel 1 ulosederi vate mit Steary 1 -trimethy 1 ol - 
harnstoff chemisch miteinander reagieren. 

27. Meichmachungsmi ttel enthaltende schlauchformige HUlle 
auf Basis von Cel 1 ul osederi vaten , dadurch gekennzei chnet . 
daB sie aus Cel 1 ul osehydrat und Verbindungen besteht, 

die entstehen, wenn reakti onsberei te OH-Gruppen aufv/ei- 
sende Cel 1 ul osederi vate mit Verbindungen der allgemeinen 
Forme! 




CHp- - CH« 






N 




II 
0 



n 

0 



in der n eine ganze Zahl im Bereich zwischen 9 und 



24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins- 
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besondere die Zahl 17 bedeutet, 
chemisch miteinander reagieren. 

28. SchTauchfbrmi ge Hlille nach Anspruch 27, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus CbI 1 ul osehydrat und Verbindungen 

. besteht, die entstehen, wenn reak ti onsberei te OH-Gruppen 
aufweisende Cel 1 u 1 oseder i va te mit S tearyl ami n-bi sdi me- 
thylen-triazinon-tetrametyhlol chemisch miteinander re- 
agieren* 

29. SchlauchTbrmige Hlille, nach Anspruch 25 bis 28 zur Ver- 
wendung a'ls Uursthiille. 

30. Verfahren zur Her.stellung eines f aserver s tark ten * Wei ch- 
machungsmi ttel enthaltenden Schlauches auf Basis^ von 
Cel 1 ulosederi vaten , bei dem man einen Faserschlauch mit 
einer ei n Cell u^o^ederi vat enthaltenden Lbsung* imprag- 
niert und beschichtet, dadurch gekennzei chnet , da(3 man 
auf die Oher.flache eines Faserschlauch^s eirt flUssiges 
Gemisch wirken laBt, das entsteht, wenn man Viscose- 
Ibsung mit einer Al kyl -tri methyl ol -harns toff der allge- 
melnen Forme! 
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CH3-(CH2)^-N-C0-N, 
CHgOH 




in der n eine ganze Zahl im Bereich 2v/1schen 9 und 
'24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
enthaltenden FlUssigkeit oder 

einer Alkylamin-bi sdimethylen-triazinon-tetramethylol 
der allgemeinen Forme! 



in der n eine ganze Zahl im Bereich zv/ischen 9 und 
24, vorzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins- 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
enthaltenden. Flussigkei t mi scht, auf den mit dem flUssi- 
gen Gemisch impragnierten und beschi chteten Fasers chl auch 
eine Fall f lUssi gkei t zur Einwirkung bringt, ihn danach 



f"2 - CH^ 





0 



N-CH„OH 
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durch Regentrier- und Wifschbader fuhrt und ihrv anschlies 
send durch Warmeei nwi rkung trocknet und danach mit Was- 
ser befeuchtet. 

31. Verfahren nacM Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet » daB 
man auf den Faserschi auch ein flUssiges Gemisch v/irken 
laBt, das entsteht, v/enn man ViscoselBsung mit einer 
waBrigen Dispersion von Steary 1 -tri methyl ol -harns toff 
mischt. 

32. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzei chnet , daB 
man auf die Oberflache eines Faserschi auches ein flUs- 
siges Gemisch wirken ISBt, das entsteht, wenn man Vis- 
coselosung mit einer waBrigen Dispersion von Stearyl- 
amin-bi s dimethyl en- triazi non- tetramethy 1 ol mi scht . 

33. Verfahren nach Anspruch 30 und 31/ dadurch ^ekennzeich- 
net, daB die StearyT-trimethyl ol -harnstof f-Di spe.rsion 
einen dispergierteh Anteil im Bereich zwischen 20 und 
25 6ew.-% aufweist, 

34. Verfahren nach Anspruch 30 und 32, dadurch gekennzeich- 
net, daB die wSBrige Stearylami n-bisdimethy len-tri a- 
zinon-tetramethylol-Dispersion einen Anteil an Disper- 
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giertem im Bereich zwischen 20 bis 25 Gew.-% aufv/eist 

35. Verfahren nach Anspruch 30, 31 und 34, dadurch gekenn- 
. zeichnet, daft das flUssigt Gemisch einen Anteil im Be- 
reich zwischen 1 und 15 Gew,-X, bezogen auf Cellulose, 
an Al kyl -trimethylol -Harns tof f der in Anspruch 30 an- 
gegebenen allgemeinen Formel aufweist. 

A. 

36. Verfahren nach Anspruch 30, 31 "und 34, dadurch gekenn- 
zeichnet, da& das flUssige Gemisch einen Anteil im Be- 
reich zwischen 1 und 15 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, 
an Al kyl arain-bi sdimethy len-tri azinon-tetramethylol der 
in Anspruch 30 angegebenen al 1 gemei.nen Formel aufweist 

37. Verfahren nach Anspruch 30, 31 und 34, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das fltissige Gemisch einen Anteil im Be- 
reich zwischen 1 und 15 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, 
an Stearyl -trimethylol -harns tof f aufweist. 

38. Verfahren nach Anspruch 30, 31 und 34, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das fllissige Gemisch einen Anteil im Be- 
reich zwischen 1 und 15 Gew.-%, bezogen auf Cellulose, 
an Stearyl ami n-bisdi me thy 1 en- tri azi non- te trame thyTol 
aufwei s t . 
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39. Wcichirracherhal tige schlauchformlge f aseryerstarkte 

Hulle auf Basis von Cell ulosederi vaten , dadurch gekenn- 
.zeichnet, daB sle aus einem cell ulosefaserverstarkten 
Schlauch aus Cel-Tulosehydrat und Verblndungen , die ent- 
stehen. wenn reaktfonsbisreite OH-Gruppen aufweisende 
CelTulosederi vate mit Alkyl-trimethylol-harnstoff der 
al 1 gemeiiien Forme! 

CH3-(CH2)^-N-C0-Nc:^^ 

CH„OH ^^CH_OH 
2 ' 2 

in der n eine ganze Zahl im Berei qh zwischen 9 und 
24. vorzugsweise ira BereicJi zwischen 14 und 19. ins 
besondere die Zahl 17 bedeutet. 
chemisch miteinander reagteren, besteht. 

\0. SchlauchfoFinige HUlle nach Anspruch 39, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB. sie aus einem mit Cell ul osef asern ver- 
stSrkten Schlauch aus Cell ul osehydrat und Verbindungen, 
die entstehen, wenn reaktionsber^i te 0H-6ruppen aufwei- 
sende Cellulosederivate mit Stearyl-trimethyloi -harn- 
stoff chemisch miteinander reagieren., besteht. 
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41. Schl auchfbrim' ge wei chmacherhal ti ge f as ervers ta rk te 

Hulleauf Basis. von Cel 1 ul osederi vaten , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie aus einem mit Cell ulosef asern ver- 
starkten Schlauch aus Cell ul osehydrat und Verbi ndungen , 
die entstehen, wenn reaktionsbereite 0H-6ruppen. aufwei- 
sende Cel 1 ul osederi vate mit Alkylamin-bisdiinethylen-tria- 
zlnon-tetramethy lol der allgemeinen Forme! 



CH. 



CH, 



HOHgC-N 



-.1 " 
N-CH5OH 

C 



CH," 



CH, 



H^C 

1 1 



CH, 
1 ' 



CH, 
I ' 



HOHpC-N N-CH,OH 



in der n eine ganze Zahl im Bereich zv/ischen 9 und 
24, VQrzugsweise im Bereich zwischen 14 und 19, ins 
besondere die Zahl 17 bedeutet, 
chemisch mitelnander reagieren, besteht* 



42. Schl auchformi ge HUlle nach Anspruch 41, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB s.ie aus einem mit Cel 1 ulosef asern ver- 
stSrkten Schlauch aus Cel 1 ulosehydrat und Verbi ndungen , 
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die entstefren, wenn reaktionsberel te OH-Gruppen aufwei 
sende Cell uTosederl vate. mit Stearylanrin-bisdimethylen- 
triazlnon-tetramethylol chemlsch miteinander reagieren 
besteht. 

13. Schlauch, hergestelTt nach einem Verfahren gemSB An- 
spruch 30 bis 38, zur Verwendung aTs WursthUlle. 

4. Schlauch nach Anspriich 39 und 40 zur Verwendu/)g als 
WursthUlle. 

5. Schlauch nach Ansproch 41 und 42 zur Verwendung als 
WursthUlle. 
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